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2 OSNOVNI PODACI

Opis predmeta javne nabavke

Status ;
Vrsta predmeta oo
Vrsta postupka

Slutbenik za javne nabavke

nkontekes o)
Datum objave

S e s o L AR ! A i a5 S S

- Napomena

p—
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PREGLED POSTUPKA #77278

. OPSTINA TUZI

| 02628988

tuzi@tuzi.org.me

~ 020/875-167

| www.tuzi.org.me

' 020/875-167

Tuzi bb

Tuzi

81206

- Nabavka opreme za djecija igraliSta

U toku

zRObe

' Jednostavna nabavka

- Danijela Djeljaj

' +382 20 875 167

- 15.08.2024, 13:47
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3 FAZE U POSTUPKU

ligralista

{

Vrsta faze éopis : rPocetak ’Kraj podnosenia Datum otvaranja Status
\ S L ‘P‘l"""se“ia ot B e R e e e -
iﬁlza pOanSenJe ?Naba\lka opreme za djecija igralista §15.08.2024 13:45 '20 08.2024 10:00 %20.08.2024 10:00 U toku
4 DODATNE INFORMACIE
‘ Predmet ja\fne Qabaﬁke se nabavlja i kao c_jelina e o S wid o « i
Poggbni oblicy javne nabgyke A
Okvirni sporazum " Ne
Dinamicki sistem nabavki Ne
Elektronska aukcija Ne
Elektronski katalog » Ne
Nabavka se sprovodl kao :
Zajedmcka nabavka Ne
Centrallzovana nabavka : Ne
5 STAVKE PLANA
‘ Vrijednostf Vrijédnostk Okvirni  Vrijednost Vrijednost ,
e onf A nabavke POV sporazum  0OS  PDV °5 e posmpka
OPSTINA TUZI | | !
‘Nabavka opreme za djecija igralista | | Jednostavna
adas 137535200 - Oprema za djecija | i EUR’; e EURS nabavka

15.08.2024 13:48:18



6 USLOVI ZA UCESCE U POSTUPKU | ZAHTJEVI U POGLEDU NACINA IZVRSAVANJA PREDMETA NABAVKE

Opis Tip uslova / zahtjeva

%Privredni subjekat treba da jé upisan u Centralni regiétar pﬁvrednih subjekata ili drugi odgovarajudi 3
registar u drzavi u kojoj privredni subjekat ima sjediste 5to se dokazuje dostavljanjem dokaza o %Uslovi za obavijanje djelatnosti

registraciji u Centralnom registaru privrednih subjekata ili drugom odgovarajuéem registaru sa podacima |
‘0 ovla¥éenom licu privrednog subjekta. i
Izjava privrednog subjekta - Obrazac 2 Pravilnika o na€inu sprovodenja jednostavnih nabavki ("Sluzbeni ESPD
list CG", br. 16/23, 20/23, 36/23, 114/23 i 49/24). l

Na Ziro-ra€un ponudaca, avansno u visini od 50% od ugovorene cijene po zaklju¢enju ugovora, preostalih
50% u roku od 60 dana od dana isporuke robe i prijema fakture. !

H

Rok placanja

Virmanski ! ‘Nagin placanja

Opstina Tuzi ‘Mjesto izvrSenja ugovora
Rok isporuke robe je u roku od 30 dana od dana potpisivanja Ugovora. §Drugi uslovi

2 godine | | ‘Garantni rok

15.08.2024 13:48:18



7 KRITERIJUMI ZA IZBOR NAJPOVOLINIJE PONUDE

Cijena

15.08.2024 13:48:18



8 PREDMET NABAVKE

Procijenjena vrijednost nabavke: 5.785,12 EUR

TEHNIEKA SPECIFIKACUA PREDMETA NABAVKE

15.08.2024 13:48:18



;Opls predmeta nabavke S R D 'Bltne karaktenstike predmeta nabavke i : léb.l-it':inau

c] Platforma panoramskog tocka mora bm lzradena od
perforiranog lima. Precnik rupe mora biti minimalno 28 mm.
e i r e -\ Platforma treba da-se. formsrazavanvan}em > polukruzna
o lima i minimalno savijene cijevi 60x2 mm oko kruga. :
@ Pregnik Ferris Wheel mora biti minimalno 175 cm.
l Oblikovati je pri¢vriéivanjem kruznog lima debljine zida 2
'mm na okvir od minimalno 20x40x1,5 mm sanducastih
gproﬁla. Prikljuéne rupe na platformi moraju biti prethodno
lizbuSene. Broj nosata ispod platforme mora biti 8. ;

; Gornju povrsinu ove platforme premazati PVC (Plastisol) 1
f ) ‘premazom HOT DIP METODOM sa antistatickom mje$avinom
1 CLASSIC FERRIS WHEEL ‘materijala tvrdoce -60 £5 udjela A, gustine 1 gr/cm3, 11,00 kom
: 'minimalne otpornosti na lomljenje kg/cm2, 650- 700%
‘prekidno istezanje i 100 m3 (max) karakteristika abrazije.
‘Debljina PVC-a mora biti minimalno 1 mm na svakoj tacki.
@ Platforme moraju biti spojene na nosecu konstrukciju
(prirubnica lezaja) koja omogucéava rotaciju platforme
‘zatezanjem pocin€anim vijcima i maticama. Na glavama vuaka
e se koristiti ¢epovi za prikrivanje vijaka.
@ Kako bi se osigurala ravnoteZa djece na platformi, koristit
§<’:e se 1 cijev za nosac i 4 cijevi za rucke. Ove cijevi se izraduju
‘od pocincanih cijevi ili se nakon postupka pjeskarenja nanosi
'statitka boja u peénici.

15.08.2024 13:48:18



%Donkey zipzip

B Dimenzije opruge Ce se sastojati od maksimalno 6 splralmh
'namotaja precnika poprecnog preseka 22 mm. |
B Proizvod mora biti proizveden od hladno vuéenog opruznog | _
celika i mora biti u skladu sa TS 1176 normama. ;
@ Figura mora biti izradena od samobojnog polietilenskog |
materijala, dvoslojna, tehnikom rotacije.
Spajanje proizvoda vrsi se uz pomoc U prirubnice (lim) i
vijaka oblikovanih u pres klupama spojenih izmedu opruge i
figure. |
Cepovi za skrivanje vijaka moraju se koristiti na svakoj glavi
zavrtnja kako bi se sprijecilo hvatanje prstima i rukama.

: i g i ; cien o a0 KO
!B Kako bi se sprijecilo prevrtanje, proizvod treba projektirati |
‘tako da se naginje maksimalno 30° na svim osama.
@ Opruge i drugi metalni proizvodi na proizvodu moraju biti
‘pocingani ili stati¢ke peci farbani nakon odmascivanja i
'pjeskarenja. -
@ Prostor za sjedenje na magare¢em pogo $tapu mora biti za 1
| osobu.
B Figura magarca mora biti proizvedena sa minimalnom
teZinom od 10 kg. .
I Boje koje se koriste za bojenje moraju odgovarati propmma
o zdravlju djece i hrani.
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b SCHSEBY B g e cam o i |l Dimenzije opruge motora ¢e se sastojati od maksimalno 6. |
:spiralnih namotaja precnika poprecnog preseka 22 mm. v
@ Proizvod mora biti proizveden od hladno vuéenog opruznog
- _ cehka i mora biti u skladu sa TS 1176 normama. ;
‘ ‘I Motorna figura mora se proizvoditi od samobojnog ’
gpolietilenskog materijala, dvoslojne rotacijske tehnike. 2
@ Spajanje proizvoda vrsi se uz pomo¢ U prirubnice (lim) i

y \vijaka oblikovanih u pres klupama spojenih izmedu opruge i
| figure motora.

' @ Cepovi za skrivanje vijaka moraju se koristiti na svakoj glavi |
\zavrtnja kako bi se sprijetilo hvatanje prstima i rukama.

| g Ay : . e oo 11,00 kom
B Kako bi se sprijeCilo prevrtanje, proizvod treba projektirati

‘tako da se naginje maksimalno 30° na svim osama.

@ Opruge i drugi metalni proizvodi na proizvodu moraju biti

‘pocin&ani ili podvrgnuti procesu odmaséivanja-pjeskarenja, a

'zatim se primijeniti postupak staticke boje u pecnici. |

B Prostor za sjedenje na motornom pogo Stapu mora biti za 1

- osobu. ‘ |

@ Figura motora mora biti proizvedena sa minimalnom

‘teZinom od 10 kg.

Boje koje se koriste za bojenje moraju odgovarati

‘propisima o zdravlju djece i hrani.

3 [ENGINE ZIPZIP
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4 IG RAONICA EKO IP-203 - NOSECA KONSTRUKCIJA

{SDM cijev preénika 114 mm, debljina zida 2,5 mm.

iHorizonta!ne i vertikalne cijevi duZine 2500 mm i vece spojit |

Ce se zavarivanjem sa posebnim sistemom spojnica tako da se |

medusobno formiraju pod pravim uglom. Gornji dijelovi ovih ;

cijevi mora biti zatvoreni plasti¢nim ¢epovima ucvrséenim sa

‘minimalno dvije aluminijske zakovice u obliku polulopta ‘

‘oblikovanih metodom injektiranja kako bi se sprijecio ulazak 1,00 kom

\vode, vlage i stranih tvari u unutradnjost. Vertikalne i ,
horizontalne cijevi promjera 114 mm moraju biti povezane i
jedna s drugom pod pravim uglom. Donji dijelovi cijevi koji |

¢ine nosecu konstrukciju spojit ¢e se metodom zavarivanja sa |

\prirubnicom lima velitine 150x150x5mm. Cijevi moraju biti |

‘podvrgnute

5

IGRAONICA EKO IP-203 - ELEKTROSTATSKA BOJA

‘Sve metalne dijelove €ija je proizvodnja zavrSena treba drzati

‘u kupelji za odmas¢ivanje sa 5% koncentracijom na 70 2C 10

‘minuta i isprati. Nakon ispiranja, metale oprane specijalnom
‘deterdZentnom pulpom od legure sa fosfatnim premazom 11,00 kom
‘treba podvrgnuti procesu pjeskarenja, a zatim izvrsiti

'postupak statitkog praskastog premaza na bazi poliestera i

%;peéi u pecnici na 200 2C 20 minuta.

15.08.2024 13:48:18



6 éIGRAONICA EKO IP-203 - PRIKLJUCNI ELEMENTI

%Obujmice za nosace mogu biti izradene od brizganog
:v!aknastog poliemida (najlon 66) ili direktnim povezivanjem
fplatforme na sistem nosaca.Svi pricvricivaci moraju biti
rastavljeni i uklonjivi.

- | Stege za barijere moraju biti na bazi poliemida, izradene

|metodom injektiranja.

@ Prikljucci greda; mora biti na bazi poliemida i proizveden
‘metodom ubrizgavanja. Pre¢nici prikljutka 32mm. cijevi
‘promjera moraju biti prikladne.

@ Sve matice, vijci i podloke koje se koriste u obujmicama
imoraju biti u skladu sa Raspored M8 matice i M8 vijaka.

i
H

i
i

§1,00 kom

é

i

IGRAONICA EKO IP-203 - VIICI, MATICE |
'PODLOSKE

i . N T g L 7 8 . i
B Takvi zavrtnji, podloske i matice koje se koriste u sistemu §

‘moraju biti obloZene dihromatom. | ne bi trebalo biti
‘apsolutno nikakvih ostrih uglova izbocina vedi od 3 mm.

@ Svi oraSasti plodovi moraju imati vlakna. Na taj nacin ce se
‘otkloniti problem otpustanja i pada matica uslijed vibracija.
@ Elektro pocinéani vijci se smiju koristiti samo na mjestima
'prekrivenim plastiénim poklopcima. Svi vijci i matice na
izloZenim podrugjima trebaju biti premazani dakromatom.

1,00 kom
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| o | Sttt i i s . |@Min. Dimenzije platforme moraju biti 116x206 cm, koja ¢e |

| 'se formirati pri¢vri¢ivanjem lima debljine zida 2 mm na trup
.od sanducastih profila 20x40x1,5 mm. Priklju¢ne rupe na

. | ) platformi ée biti prethodno izbu3ene. i

R P PR - |B Gornju povrsinu ove platforme premazati PVC (Plastisol)

I GRAONICA EKO 1P-203 - SQUARE PLATEORM gpremafom HOT DIP METODOM mje§avi.nom antistati¢kog

\WITH SPIRAL EXTENSION ;materuala.tvrdoce.-ao- £5 udje.tla A, .gustme 1 gr/cm3, : 11,00 kom

\otpornosti na lomljenje od najmanje 90 kgf/cm2, prekidno

! izduzenje od 650-700% i karakteristika habanja od 1000 m3 |

/(max). Debljina PVC-a ¢e biti minimalno 1 mm na svakoj tacki. |

@ Ove platforme moraju biti povezane sa specijalnim rezanim .

'prirubnicama koje postoje u konstrukeiji nosaca (pricvriéene f

'u fazi proizvodnje) pomo¢u pocinkovanih vijaka i matica.

8
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IGRAONICA EKO IP-203 - STEPENICE | ZELEZNICKE |

'PRUGE

|
i .

f Ljestve se izraduju kao jedan komad od dkp lima debljine i
'zida 2 mm tako da dostigne 150 CM visinske razlike od tla do '
platforme. ,
é Visina stepenica mora biti minimalno 13 cm, a maksimalno |
120 cm. Ograda stepenica ce se proizvoditi po 2 komadaza - !
\svaku grupu stepenica minimalne visine 70 cm i maksimalne
\visine 85 cm.

GaziSta stepenica premazati PVC (Plastisol) premazom HOT |
'DIP METODOM mjesavinom antistati¢kog materijala tvrdoée |
~60+5 udjela A, gustine 1 gr/cm3, otpornosti na lomljenje 11,00 kom
‘najmanje kg/cmz2, lomljenja izduZenje od 650-700% i bk

"'karakteristika abrazije od 100 m3 (max). Debljina PVC-a mora |

'biti minimalno 1 mm na svakoj tacki.

Rubovi ograde stepeniSta moraju biti izradeni od cijevi
‘minimalno 27x2,5 mm, a ograde od cijevi minimalno 21x2,5
‘mm. Razmak izmedu ograda na ogradi stepenista mora biti
xmm 80 mm, max. 90mm.

Kl Ograde stepenista se nakon pjeskarenja farbaju
‘elektrostatickom bojom u prahu na bazi poliestera.

10

leRAONICA EKO IP-203 - EKONOMSKI KROV

l 7 Ekonomski krov 142 x 145 cm. mora biti u veli¢ini.

Prmzvodlt ée se minimalne visine od 78 cm i sastojat ce se od

2 komada trokutastog oblika.

@ Tamo gdje je prikljuéen ekonomiéni krov, on mora biti

\direktno povezan sa cijevima @114 koje &ine nosece cijevi

‘sistema. lzmedu se ne smije koristiti poseban zatvarac. 11,00 kom
B Ekonomigan krov; Bice proizveden od praskastog

'samobojnog LLDPE sirovina koristeci tehnologiju rotacije. Boje.

ikOJe se koriste za bojenje ¢e biti u skladu sa propisima o
\zdravlju djece i hrani.
@ Tezina Min.19 KG.
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ek

?IGRAONICA EKO [P-203 - RAVNI KLIZ

i U FLAT tobogani spojeni na 150 cm. visoka platforma; Ugao

‘nagiba kliznog dijela sa horizontalom izraduje se kao jedan

‘komad sa dvostrukim zidovima i jednodijelni na nacin da kada

fse mjeri prema duZinskoj osi tobogana, bude najviSe 409,

'@ Visina bo&nih duelova ulaznog dijela ravnog tobogana mora

,bm najmanje 22 cm. Sirina kliznog dijela Flat Slide ¢e biti
énajmanje 42 cm,

Polumijeri izlazne tocke tobogana moraju biti najmanje 50
'mm. Sirina izlaza treba da bude najmanje 75 cm.

B Izlazni dio tobogana ce se betonirati ugradnjom u tlo
pomocu ankera.

" '@ Slajdovi ée biti proizvedeni od praskastog samobojnog

LLDPE sirovina sa rotacionom tehnologijom. Boje koje se

~ koriste za bojenje ¢e biti prikladne za zdravlje djece i propise
.0 hrani,

TS EN 1176-3 / 04.02.2010 Obavezno je da se u okviru

‘dokumenta nalazi izraz 'RAVAN SLIDE'.

TeZina Min. do 35 KG.

11,00 kom
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e Figurativni pravi ulaz za tobogan mora se proizvoditi kao |
‘dvostruki zid od polietilena dizajniran kao jedan komad sa
‘gornje i obe strane kako bi se obezbedio siguran prolaz dece

b, s e . do tobogana.

e e SRS Figurirani ravni ulaz tobogan mora biti dimenzija 94x117

¢m, ulazni dio min. 57 cm Sirine ¢ée biti dizajnirano i
'proizvedeno.

Figurativni ravni klizni ulaz ¢e se pricvrstiti na glavnu

! 'konstrukciju uz pomo¢ pocinkovane cijevi @27 mm precnika 2 |
;IGRAONlCA EKO IP-203 - RAVAN ULAZ S SLIDE S‘ mm debljine zida 100 cmu steznog sis‘.tema sa gorn:ie strane i

iFl GURIMA | En? platformu uz ;?omoc vuak? sa donjg st'rane. chmkovapa 51,00 kom
’r - ‘cijev @27x2 mm ¢e se provuéi kroz polietilenske ulaze kao -

cjelina. Nede se koristiti cijevi kraée od 100 cm. ;

[ Na mjestima spajanja cijevi sa kliznim ulazom koristit ¢e se
'samobojne plastiéne obujmice na bazi poliamida, oblikovane

‘metodom injektiranja, kroz koje moZe proci pocincana cijev

preénika @27 mm.

[ Klizni ulazi ée se proizvoditi od praskaste samobojne LLDPE

;sirovine sa rotacionom tehnologijom. Boje koje se koriste za

‘bojenje ¢e biti prikladne za zdravlje djece i propise o hrani.

@ TeZina Min. do 9 KG

12
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2 SPIRALNI tobogani spojeni na platformu visine 150 cm |

izraduju se kao jedan komad sa duplim zidovima i moraju biti |
; projektovani tako da izlazni deo bude 90° u odnosu na levu
S stranu ulaznog dela.
L e e | Visina botnih dijelova (dubina) ulaznog dijela tobogana '
émora biti najmanje 25 cm. Sirina kliznog dijela tobogana mora |
'biti najmanje 50 cm. |
B Spiralni tobogani ée imati izlazni dio (ravninu usporavanja)
\koji ée smanijiti brzinu klizanja i duZina kliznog dijela ce biti
‘najmanje 55 cm, duZina izlaznog dijela ce biti najmanje 55 cm,
%nagib ¢e biti na najvie 109, izlazni radijusi ¢e biti 50 mm. 1 00 kom
@ Izlazni dio tobogana treba betonirati ugradnjom u tlo !
pomocu ankera.
[ Spiralni dio u sredini spiralnih kliza¢a imat ée prorez za
priévriéivanje cijevi @89.
B Slajdovi moraju biti proizvedeni od usitnjenog samobojnog
'LLDPE sirovog materijala uz tehnologiju rotacije. Boje koje se
‘koriste za bojenje moraju odgovarati propisima o zdravlju
djece i hrani. i
B TS EN 1176-3/04.02.2010. U okviru dokumenta obavezno je |
‘imati izraz 'SPIRALNI KLIZAJ'. |
B TeZina Min. do 47 KG.

13 %lGRAONlCA EKO IP-203 - SPIRALNI klizac
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{B Pregrade od metalnih cijevi ili polietilena kako bi se
%osigurao siguran ulazak u spiralni tobogan koji se koristi u
\grupi za igru, uz poStovanje tehnickih crteZa-mjera i
P it - L T sigurnosnih pravila. |
T e o [ Kada se ulazna barijera koristi kao polietilen, montaZa mora |
biti zavriena metalnim ogradama desno i lijevo du '
platforme.
| Klizac ce se fiksirati pomocu vijaka-matica sa metalnim
IGRAONICA EKO [P-203 - METALNA SPIRALNA ogradama na kraju polietilenskog proizvoda sa platformom
KLIZNA OGRADA ‘odozdo tako da zahvati ulazni dio; spojevi bez skrivenih
| detalja ¢e biti skriveni plasti¢nim poklopcima, %
B Kako bi se osigurao siguran ulazak spiralnih tobogana, cijeli '
'ulaz i ograde mogu biti izradeni i od polietilenskih materijala.
‘U ovom slucaju, polietilenska ulazna barijera i ograde ¢e biti
izradene od samobojne LLDPE sirovine sa tehnologijom
‘rotacije sa dvostrukim zidovima. Boje koje se koriste za
'bojenje moraju odgovarati propisima o zdravlju djece i hrani.
'Ulaz i ograde moraju te¥iti minimalno do 27 kg.

]

i
i

14 1,00 kom
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15 lIGRAONICA EKO IP-203 - PRUGASTA PLATFORMA

i

PLOCA NOVE GENERACUE

. Paneli moraju se proizvoditi od usitnjene samobojne
fLLDPE sirovine sa tehnologijom rotacije sa dvostrukim
fzidovima. Boje koje se koriste za bojenje ¢e odgovarati
‘propisima o zdravlju djece i hrani.

@ Paneli nove generacije moraju biti dizajnirani najmanje ‘
193x113 cm i proizvedeni u skladu sa sigurnosnim |
'standardima. ~
»[El Nova generacija prugastih panela ¢e se pricvrstiti na glavnu |
konstrukcuu uz pomoc pocinkovane cijevi @ 27 mm precnika 2|
. mm debljine zida 100 cm i steznog sistema sa gornje strane i
ina platformu uz pomoc vijaka sa donje strane. Pocinkovana |
cijev #27x2 mm e se provuéi kroz polietilenske plote u
cjelini. Nede se koristiti cijevi krade od 100 cm.

Na mjestima spajanja cijevi sa panelom koristit ¢e se
‘injekcijsko oblikovane, samobojne plasti¢ne obujmice na bazi

11,00 kom

‘poliamida, oblikovane metodom injektiranja, kroz koje-moZe
‘prodi cijev preénika @27 mm. , |
@ TeZina Min. do 9 KG. : ‘,

15.08.2024 13:48:18



| : @ Treba da se sastoji od ukupno 4 nosive stege, po 2 za svaku
ljuljagku, spojene na cijev duZine 300 cm B114 mm '
‘minimalno 2,5 mm, povezane cijevima minimalne debljine
) . §stijenke @ 114 mm minimalno 2,5 mm sa obje strane i cijevi
s e e 'koji prelaze jedno u drugo, sa lancima.
@ Sjedalo za ljuljanje mora biti izradeno od polietilenskog
§materijala sa 3 strane zatvorene i prednje zastite radi '
'sigurnosti.
e Sjedala za ljuljanje napravljena od tvrdih i metalnih !
; : ‘materijala se nikada neée koristiti zbog problema s udarcima.
16 EIGRAONICA EKO IP-203 - DVOSTRUKA LJULIKA { SediSta moraju biti za jednu osobu i moraju imati zastitni | 1.00 kom 5
'POVEZANA NA PLAYGRUPU ‘ {pojas ispred. ' : SR s ' !
@ Udaljenost izmedu dna sjedala za ljuljanje i zastitne
‘povriine mora biti minimalno 40cm (+/-10cm).
B Stupovi i nosece cijevi koje cine ljuljasku moraju biti
izradene od pocinkovane cijevi ili nakon pjeskarenja potrebno |
fje primijeniti postupak staticke boje u peénici. ‘
B Lanci moraju biti toplo pocinéani sa najmanje 25 mikrona
- |protiv rde. Kako bi se sprijecilo zaglavljivanje prstiju, moraju-
‘se koristiti lanci kalibra 6 mm i dvoredni lanci.
[E Opciono, polietilenski dodaci koji skrivaju detalje mogu se
(koristiti na spojevima zakretnih podupiraca.
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